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Quelle: EERE Building Energy Databook 2006
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100 Einheiten
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am Verbraucher
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Einsparung 
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Energy : kleine Einsparungen - große Wirkung
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30% Einsparungen sind sofort verfügbar …

●Energie Effiziente Anlagen und Installationen (10 - 15%)
● sparsame Verbraucher, verbesserte Isolation, …

●Optimierte Nutzung der Installation and Verbraucher (5 - 15%)
● Lasten in Ruhephasen abschalten, drehzahlgeregelte 

Antriebe, Optimierung von Heizregelungen, …

●Kontinuierliches Monitoring- und Verbesserungsprogramm (2-8%)
●Wartungsmaßnahmen erweitern, auf Messabweichungen 

sofort reagieren
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Beispiel: Schweisskoffer
Abgangsbezeichnung Messgerät Art des Verbrauchers

Anlagensteuerung 11 Anlagensteuerung

Q101 12 Schweissroboter

Q111 13 Schweissroboter

Q107 17 Schweissroboter

Q109 18 Schweissroboter

Q201 19 Schweissroboter

Q204 20 Schweissroboter
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kW tot high

Freitag 16:25 Uhr – Sonntag 14:40 Uhr Samstag 06:45 Uhr – Montag 09:15 Uhr

46h 15min 50h 40min

Wochenverbrauch: ca. 60kw*168h = 10.000 kWh
Wochenende: ca. 20kW*50h = 1000 kWh 

enspricht 10% Einsparung

Leistungsverlauf (5min kW Max-Werte)
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• Gesamtverbrauch pro Woche 4,8MWh
• Ruhebezüge am Wochenende 1,2MWh pro Schweisskoffer

enspricht 25% Einsparung ohne Eingriff in Produktionsabläufe

Lastgang (15min kWh Verbräuche)
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Beispiel: Hebezeuge und Aufzüge

● Optimierungsparameter
●Dynamikanpassung an Nutzungsfrequenz
●Nullspannungssichere Selbsthaltung von Sperren
●Standby-Betrieb der Steuerungstechnik
●…

● geschätztes Einsparpotential
● 30 – 40%
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Lastgang 24h

• Gesamtnutzungsdauer pro Tag teils < 30min
gestattet 80% Einsparung ohne Eingriff in Betriebsabläufe
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Über Monitoring, Steuerung und Automatisierung 
der Energiebezüge können nachhaltig bis zu      
30% Energieeinsparungen erzielt werden
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Monitoring & Wartung

Bis 8% Einbußen pro Jahr o. 
Monitoring und Wartung
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Energie Effiziens 
in industriellen Prozessen

Hall6 / H36

Schneider Electric
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